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中遠國際有限公司 K42安裝說明書

 SERIES K42全展開油壓三節緩衝回歸滑軌

請使用M4圓頭木螺釘，
螺絲投直徑ø8以下，螺
絲頭高度不超過2.4mm。

標準大版12.7mm寬，抽屜寬=桶身寬-25.4mm

Step.2  安裝抽屜端滑軌 
‧將拆下之內軌安裝於抽屜上，前端與抽頭面板
　距離２ｍｍ；安裝時請注意雙邊水平及滑軌高度。

˙安裝抽屜前，請先確認中軌珠槽是否在滑軌
　最前端；若沒有請先將珠曹撥至最前端。
˙為避免抽屜安裝時未正確導入珠槽，而碰撞
　損毀滑軌或是刮傷抽屜，所以安裝前務必
　確認珠槽位置

˙安裝滑軌預留前端2mm間隙後，螺絲鎖入

輕鎖微調孔進行滑軌位置微調
定位孔建議一邊最少三個固定螺絲
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定位孔建議單邊各4個螺絲

Step.1 安裝滑軌於櫃體桶身 

Step.３  組裝抽屜

桶身內寬-25.4ｍｍ 12.712.7+0.3
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產品編號.
CODE.

滑軌長度.
SL

展開長度.
ST

A B C A” B”

K42300 300 300 35 96 - - 96
K42350 350 350 35 128 - - 128
K42400 400 400 35 64 192 - 128
K42450 450 450 35 64 224 - 128
K42500 500 500 35 96 256 - 160
K42550 550 550 35 96 256 352 96
K42600 600 600 35 96 256 384 96
K42650 650 650 35 96 256 416 96
K42700 700 700 35 128 320 480 128

K42250 250 200 35 64 - - 165
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